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Davkovaci ¢erpadlo KARDOS N

VSeobecn &

Pistova davkovaci €erpadla série KARDOS bhyla
vyvinuta zvlasté pro uzivatele, ktefi maji vysoké
naroky na pfesnost, spolehlivost a flexibilitu
moznosti vyuZiti.

Druhy provedeni

Symetricky koncipovana prevodovka umozriuje
usporadani 4 davkovacich hlav v jedné roviné a
vrstveni Cerpadel ve tfech Grovnich nad sebou.
Takto je mozné sestavit az dvanactistupriové
Cerpadlo, pficemz kazda davkovaci hlava je
zcela nezavisla a plné nastavitelna (100%).
Regulace otacek hlavniho pohonu ovliviuje
vSechny davkovaci hlavy soucasné, pfFicemz
relativni poméry mnozstvi zGstavaji nezménény.

Ve standardnim provedeni jsou davkovaci

Cerpadla s levostrannym uspo Fadanim
davkovaci hlavy.

Typové ozna €eni N...L  (symbol -

Na prfani se tato davkovaci cerpadla také
dodavaji s  pravostrannym  uspofadanim
davkovaci hlavy.

Typové ozna éeni N...R  (symbol (i

Dvoustupriova davkovaci cerpadla se dodavaji
s kombinacemi  davkovacich hlav.  podle
nasledujici tabulky. Ve standardnim provedeni
jsou davkovaci hlavy usporadany proti sobé.

Davkovaci hlava

Vybér davkovacich hlav se Fidi jak podle
agresivity dané chemikalie, jeji teploty a viskozity,
tak také podle tlaku v systému.

Davkovaci hlavy z plastového materialu mohou
byt do tlak( 10 bar pouzity. Nerezové davkovaci
hlavy pak pro talky do 400 bar. Pisty jsou

Typové ozna €eni ZN  (symbol ol i keramické nebo z nerezového materialu.
Technicka data
KARDOS N 16 | 56 | 130 | 320 | 750 | 1300 | 2500 | 4200
plast 10 6,5 3
tlak (b
max.tiak (bar) nerez 400 | 325 | 130 | 52 24 13 | 65 3
Jkon pi max. tlaku I/hod 15 53 125 306 715 1225 2400 4400
VyKon pri max. ml/zdvih 25 | 88 | 207 | 51 | 119 | 204 | 392 | 733
@ pistu mm 8 15 23 36 55 72 100 135
frekvence zdvih( min™ 100
saci vySka mbar 120
vykon motoru kW 055-0,75-11-15-2,.2
__ | davkovaci | plast - - - 15 20 30
2 | hlava nerez 7 17 34 38 45 78
@ | jednoduchy | manuelni 95 96 97 98 99
% prevod ATE 100 101 201 103 104
E | dvojity manuelni 135 137 139 141 143
prevod ATE 145 147 149 151 153
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Ventily

Saci a vytlané ventily jsou v zavislosti na velikosti
davkovaci hlavy v provedeni jako dvojité kulové
ventily, jednoduché kulové ventily nebo jako
odpruzené jednoduché kulové ventily. Pro viskézni
chemikalie s viskozitou nad 400 mPas se pro saci i
vytlaéné vedeni doporuéuje pouziti odpruzenych
ventild.

Proplachovaci propojeni

Davkovaci hlavy jsou vybaveny proplachovacim
propojovacim kanalkem, na ktery je tfeba pfipojit
vedeni proplachovaci vody, pokud se pouziva velmi
agresivni chemikalie, aby se tak zabranilo vyvolani
vzniku koroze v pfipadé vynuceného Uniku ¢&i
netésnosti. Pokud je provozni médium abrazivni, pak
proplachovaci voda zabrani, aby doslo k vypadku
pistu a tésnéni v pfipadé silngjSiho Uniku. Tlak

proplachovaci vody by meél byt tedy vySsi nez je tlak
provozniho média.

Abrazivni média
Pistova tésnéni se dodavaji v provedeni kombinace
teflon/hedvabi a aromatické polyamidy/kevlar.

Tésnéni z kombinace teflon/hedvabi se standardné
pouziva prakticky pro vSechny chemikalie a to az do
protitlaku 100 bar. V pfipadé vysSich tlakd muze dojit
k Gniku média, resp. je nezbytné vyuziti komarkového
systému.

U abrazivnich dopravovanych médii, nebo u tlak,
které vyrazné prevySuji hodnotu 100 bar, Ize
doporudit pouziti tésnéni z kombinace aromatické
polyamidy/kevlar, pokud to danad chemikalie
umoznuje. Je tfeba vzit do Uvahy, Ze kombinace
aromatické polyamidy/kevlar neni odolna vUci
koncentrovanym kyselinam a louham.

Pokud je tfeba davkovat proti vySSim tlakam, je tfeba i
pres vétsi unik zvolit teflonové tésnéni a v daném
pfipadé pfipojit vedeni proplachovaci vody.

Funk éni schéma

Pohon

Prevodovka zahrnuje Snekovy pohon s olejovou lazni
a jednostupriovym redukénim prevodem.
vystfednik  sradidlnim  pohybem. Pozadované
dopravni mnozstvi se nastavuje pfestavenim Sikmé
hfebenové tyCe. Vyhodou je, ze po ukonéeném
nastaveni zdvihu zadné dily nevykonavaji klouzavy
relativni pohyb a vystfednik pusobi jako pevny klikovy
cep.

Pohon cerpadel KARDOS je bézné zajiStovan
tfifazovymi motory anebo se tato ¢erpadla dodavaji s
regulovanymi stejnosmérnymi motory, resp. s motory
s ochranou pro prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

Délka zdvihu, ktera uruje davkované mnozstvi, se
muZe prestavovat linearné béhem provozu v rozmezi
0 az 100%. Ve standardnim provedeni je Cerpadlo
vybaveno ruénim nastavovanim. Na pfani se dodava
elektrické dalkové ovladani nastaveni (ATE) anebo
pneumatické dalkové ovladani (ATP).

Kombinaci regulovaného hnaciho motoru a ovladace
pro dalkové nastaveni délky zdvihu je mozné
provadét dva nezavislé sefizovaci Ukony, coz také
umoznuje pfifazeni poruchové veliginy
v automatickych regula¢nich obvodech.

Pridavné prvky

Po¢itadlo zdvih g

Toto davkovaci cCerpadlo lze na pfani vybavit
indukénim snimacem, ktery umozZiuje pocitani
zdvih(.

Ohrev davkovaci hlavy

Pro kapaliny, které jsou za studena tuhé, Ize
davkovaci hlavu vybavit ohfevem teplou vodou, parou
anebo elektricky.

Dalkové p festaveni

Elektrickd reverzni akéni jednotka pro dalkové
prestaveni délky zdvihu pomoci tlagitek anebo
tfibodového krokového regulatoru.
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Tabulka rozm éru

typ Cerpadla A B C D E
K. E. K.- E.- K.- E. K. E.- K.- E.

ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad. | ovlad.
N 16...56 782 782 482 482 138 108 80 80 1215 | 1215
N 130...320 840 830 530 530 258 219 |115,5|105,5| 1330 | 1310
N 750 860 835 492 505 226 218 70 83 1370 | 1320
N 1300 885 835 517 505 230 218 95 83 1420 | 1320
N 2500...4200 900 875 530 530 330 308 |108,5| 108,5 | 1450 | 1400
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1. Déavkovaci ¢erpadlo KARDOS KN 7. Michadlo
2. Tlumi€ pulzaci pro saci vedeni 8. Nadrzka z PE
3. Tlumi€ pulzaci pro vytlaéné vedeni 9. Pripojovaci ventil
4. Prepoustéci ventil 10. Lapac nedistot
5. Tlakovy udrZovaci ventil 11. Ochrana proti chodu nasucho
6. Misto vstiku Uzivatel m(ze sestavit davkovaci cCerpadlo
Uvedené armatury se pouzivaji dle potfeby. z téchto ¢asti:
Tabulky s moznosti volby prevodovka motor davkovaci hlava
Aby si uzivatel mohl vybirat z vétSiho poctu A ventily B pripojky
variant Cerpadel, jsou davkovaci cerpadla .
JESCO dale roz¢lenéna do nejdalezitéjSich Cisla na télese Cerpadla odkazuji na pfislusné
funkénich skupin. Podle potfeby pak Ize tabulky s moznosti volby.

sestavovat cerpadla individualné. Vice neZ dvé davkovaci hlavy, nebo nad sebou

usporadané hlavy, se dodavaji na vyzadani.
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Davkovaci ¢erpadlo KARDOS N

prevodovka

levostranné provedeni | pravostranné provedeni
Gerpadlo typ nastaveni vykonu
manualni ATE manualni ATE
N 16...56 29661 29671 29666 29676
N 130...320 29662 29672 29667 29677
N 750 29663 29673 29668 29678
N 1300 29664 29674 29669 29679
N 2500...4200 29665 29675 29670 29680
Prevodovka pro vicehlavé davkovaci ¢erpadlo — na dotaz
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B motor
E-motor ¢islo napéti 220/380 V, frekvence 50 Hz, zapojeni Y A, ISO tf.B, IP 54
kompletu cdilu | Pikon | vykon | otacky rozméry (mm)
' (A) kw) | mnt [afg~[s[e [ f[bld|I[ul]t [k
31068 77687 |2,6/1,55| 0,55 1410 |200({219|11,5{165|3,5(130| 19 | 40| 6 (21,5|267
31069 77689 | 3,4/2,0 0,75 1400 |200|219|11,5/165(3,5|130| 19 |40 | 6 |21,5|267
31070 77137 | 4,8/2,8 1,1 1420 |200({239|11,5{165|3,5(130| 24 | 50| 8 | 27 |318
31071 77133 | 6,3/3,7 15 1420 |200|239|11,5/165(3,5(130| 24 |50 | 8 | 27 |318
31072 78632 | 8,5/4,9 2,2 1440 |200(253|M10{165|3,5(130| 30 | 60| 8 | 31 |365
Davkovaci hlava
material tésnéni * PTFE — bo¢ni tésnéni
material davkovaci hlavy plast 1.4571
material pistu
4 i keramika 1.4571
typ Qavkovacmo @ pistu
Cerpadla
16 8 -- 25296
56 15 -- 25310
130 23 -- 25348
320 36 -- 26276
750 55 -- 26296
1300 72 29728 26306
2500 100 29730 29737
4200 135 29733 ** 29740
*) odliSné typy tésnéni na dotaz
**) material pistu 1.4571
B ventily
material tésnéni FPM EPDM FPM EPDM AF
material ventilt PP PP NEREZ NEREZ NEREZ
dvojité typ Cerpadla S D S D S D S D S D
kulove  \16-N56 ~ - - - -1 -1 -1 ~ [srora]|zrer2
ventily
N130-N320 -- -- -- -- -- -- -- -- 129694 | 29695
jednokulové |N16-N56 -- -- -- -- -- -- -- -- |28775|28776
S‘;;%tr'gu N130-N320 - - - - - - - - 2969629697
pruzinkou |N750-N1300 |23704 23704 |23703 |23703|25681 | 25681 |23705|23705| -- --
N2500-N4200 | 24073 | 24073 | 24072 | 2407229961 | 29961 | 24071 | 24071 | -- --
S=saci ventil / D=vytla¢ny ventil
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viprave voafy ®
Davkovaci_€erpadlo KARDOS N
wldo,
— d (
napojeni 1L L] -
. bjednaci ¢.
B
t F L
P DN | obr. D di da L | plast | nerez _
4 | A | G344 |6 12 35 | 19480 -- 3 B
6 | A|G34 |4 6 55 | 19175 -
6| A| G34 |6 8 30 | 28159 -- 0 A B1
6| B | G34 |6 12 30 | 23342 -
© -
o 6B1) d20 |6 12 29 23426 hadicové hadicové hadicové
: 8 | C | G34 |- 10 15 | 25167 - napojeni se napojeni se napojeni se
3 10| ¢ | G3/4 | -- 12 15 | 27518 - svorkou svorkou svorkou
z 6 | D | G3/4 | --| G1/4 | 20 | 25165 -
6 |D1| d20 | - | G1/4 | 20 -- 82105
6 [E1| d20 | -- 8 20 -- 27519 o
8 [EL| d20 |~ | 10 | 20| - | 23427 H{
10| E1 | d20 | -- 12 20 -- 23428 =
10 B G11/4 19 15 41 25921 25925 o c1 Ll-‘ D
g 15 B G11/4 16 26 50 25936 25935
o™ . . .
: 10 C G114 16 22 27672 nalepovaci nalepovaci Zavitové
o 15 C G114 -- 20 22 25937 - napojeni napojent napojeni
CHO 20 C G114 - 25 22 33318 -
bz 10 D Gl11/4 -- G3/8 22 25930 27037
15 D G114 -- G112 22 25943 25944 B
o 25| B1 68 [25| 34 95 | 24034 | 24063
= 25|Cc1| 68 |- | 32 |40]|21488| - do |
‘_! 32| C1 68 -- 40 40 | 21491 -- 'y
8 25| D1 68 -- G1 |40 -- 27040 =
~ 32| D1 68 - | G1% | 40 | 32759 | 25252 D D
> D1 E1
25| F1 68 -- -- 64 | 25622 | 25623
8 40| C1| 100 | -- 50 (100 21548 -
N 40 | D1 100 - | G1w 100 . 25255 zavitové nerezova trubka nerezova trubka
~ napojeni napojeni -
Z : |50|C1| 100 | -- 63 |100| 21529 - napojeni
8 50| F1 | 100 | -- -- 100| 27103 | 27104
& 50| D1| 100 | -- G2 (100 -- 27046 | | r |
PFiklad objednavky -
Pro pfipravu latky papirenského stroje je tfeba “nlm B
_dévk9vat dlsgergétor a polyme_r. O’bavtyto komponentx L o | F o F1
je tfeba davkovat proporcionalné dle provozni
rychlosti pasu papiru. Oba tyto komponenty se musi = ) o . ] o
davkovat v pevném poméru 1:5 nezavisle na rychlosti. prirubové napojent prirubové napojent
Pro tuto aplikaci doporuCujeme pouzit dvojstupriové
¢erpadlo s centralnim pohonem. Toto ¢erpadio maze
byt vybaveno béznym tfifazovym motorem, ponévadz
tento se spousti prostfednictvim zabudovaného
frekvenéniho ménice a pomoci signalu
z papirenského stroje tmérné podle rychlosti.
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